
 
 

08/2016  Seite 1 von 2 

ANMELDUNG zum IWS-/Schweißwerkmeister Lehrgang 
 
Ich möchte folgende Ausbildung absolvieren (Mehrfachnennung möglich): 

☐  International Welding Specialist (IWS) – Schweißaufsichtsperson mit techn. Basiskenntnissen (EN ISO 14731) 

☐  Nationaler Schweißwerkmeister (SWM) – Schweißaufsichtsperson mit techn. Basiskenntnissen (ÖN M 7805) 

 
Veranstaltung-Nr.: ........................................................................................................................ 

Termin des Lehrgangs: ........................................................................................................................ 

Zuname, Vorname: ........................................................................................................................ 

Geburtsdatum u. -ort: ........................................................................................................................ 

Staatsbürgerschaft: ........................................................................................................................ 

Anschrift: ........................................................................................................................ 

Beschäftigt bei Firma: ........................................................................................................................ 

Rechnungsadresse: ........................................................................................................................ 

 ........................................................................................................................ 

UID-Nr.: ........................................................................................................................ 

Telefonnummer Firma: ............................................................................................................. 

 Privat: ............................................................................................................. 

E-Mail: ........................................................................................................................ 

Berufliche Ausbildung: ☐  Gewerblicher Meister, Werkmeister oder 4-jährige techn. Fachschule 

 ☐  Lehrabschluss in einem metallverarbeitenden Beruf 

 ☐  kein Lehrabschluss in einem metallverarbeitenden Beruf vorhanden 

 
Es wird zur Kenntnis genommen, dass ein Kursantritt nur möglich ist, wenn alle erforderlichen 
Nachweise und Voraussetzungen gemäß den Zulassungsbedingungen vor Kursbeginn erbracht wurden. 
Die Lehrgangsgebühr beinhaltet keine EWS/IWS-Diplomgebühren. 
 
 
 
 
Datum: ..........................    Unterschrift: ........................................................... 
 
Anmeldungen an: Informationen:   
 
CLEMENS SCHÖNAUER 
WIFI Steiermark 
Office Management 
 
Körblergasse 111-113, 8010 Graz 
Tel. 0316/602-329, Fax: 0316/602-500-329 
E-mail: clemens.schoenauer@stmk.wifi.at 

ING. GREGOR POINSITT 
WIFI Steiermark 
Abt. Schweißerei 
 
Körblergasse 111-113, 8010 Graz 
Tel. 0316/602-269, Fax: 0316/602-500-269 
E-mail: gregor.poinsitt@stmk.wifi.at

ING. GERHARD SAILER  
WIFI Steiermark 
Bereichsleitung KFZ und Schweißerei 
 
Körblergasse 111-113, 8010 Graz 
Tel. 0316/602-223, Fax: 0316/602-500-223 
E-mail: gerhard.sailer@stmk.wifi.at

 
Eine Stornierung ist in schriftlicher Form bis zwei Wochen vor Veranstaltungsbeginn kostenlos möglich. Nach dieser Frist wird eine 
Stornogebühr in Höhe von 50 Prozent der Teilnahmegebühr, bei Nichterscheinen zur Veranstaltung die volle Teilnahmegebühr in 
Rechnung gestellt. Kursteilnahmebestätigung,  Schweißwerksmeister-Zeugnis bzw. IWS-Diplom werden nur ausgestellt, sofern der 
Teilnehmer 90 Prozent der Veranstaltungsdauer anwesend war.  
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Angeführte Nachweise sind für die IWS/SWM-Lehrgangsbelegung erforderlich: 

 

• Voraussetzung zur Erlangung eines IWS-Diploms
•☐ Kopie Ausbildungsnachweis von Gewerblicher Meister / Fachschule / Werkmeister - Abschluss
•☐ Nachweis (Firmenbestätigungen) von mind. 2 Jahre Berufserfahrung nach Abschluss der

Meisterprüfung in schweißtechnisch relevanten Gebieten

• Voraussetzung zur Erlangung eines IWS-Diploms und des Schweißwerkmeisterzeugnisses
Vorausetzungen IWS + siehe "zusätzliche Anforderungen für Schweißwerkmeister" weiter unten

mit Abschluss als Gewerblicher Meister, 4-jährige techn. Fachschule oder
2-jährige Werkmeisterschule

• Voraussetzung zur Erlangung eines IWS Diploms
•☐ Kopie Abschlusszeugnis „IWS-0 Vorbereitungslehrgang“
•☐ Kopie Lehrabschlusszeugnis
•☐ Nachweis von mind. 3 Jahren Berufserfahrung nach Abschluss der Lehre

in schweißtechnisch relevanten  Gebieten (Firmenbestätigungen)

• Voraussetzung zur Erlangung eines IWS Diploms und des Schweißwerkmeisterzeugnisses
Vorausetzungen IWS + siehe "zusätzliche Anforderungen für Schweißwerkmeister" weiter unten

mit Lehrabschlusszeugnis in einem metallverarbeitenden Beruf

•Voraussetzung zur Erlangung eines IWS Diploms
•☐ Nachweis eines erfolgreich abgeschlossenen IWP-Lehrgangs (bzw. Kopie IWP-Diplom)
•☐ Nachweis von mind. 2 Jahren Berufserfahrung als IWP nach Abschluss des IWP-Lehrgangs

in schweißtechnisch relevanten Gebieten (Firmenbestätigung) 
•☐ Kopie Abschlusszeugnis "IWS-0 Vorbereitungslehrgang"

• Voraussetzung zur Erlangung eines IWS Diploms und des Schweißwerkmeisterzeugnisses
Vorausetzungen IWS + siehe "zusätzliche Anforderungen für Schweißwerkmeister" weiter unten

ohne Lehrabschluss in einem metallverarbeitenden Beruf

•Die nachfolgenden Nachweise für SWM können auch nach Ende des Lehrgangs nachgereicht werden,
(SWM-Zeugnis kann erst nach Vorlage der kompletten Unterlagen ausgestellt werden)

•☐ Nachweis von insgesamt mind. 5 Jahren Berufserfahrung in schweißtechnisch relevanten Gebieten,
welche die Führung von Menschen mit einschließt (Firmenbestätigungen)

•Normprüfungen in zwei unterschiedlichen(*) Schweißverfahren
☐ Blech: Stumpfnaht in Position PE ssnb            oder Positionen PC ssnb + PF ssnb   (z.B. MAG)
☐ Rohr:    Stumpfnaht in Position H-L045 ssnb    oder Positionen PC ssnb + PH ssnb  (z.B. WIG)

•Nachweise für zwei weitere(*) Schweißverfahren  (z.B.: E-Handschweißen und Autogenschweißen)
☐ Entweder durch Schulungsnachweis(e) über mind. 20 LE pro Schweißverfahren

oder Normprüfung(en) in den Schweißverfahren (können auch abgelaufen Prüfungen sein)
oder   abgeschlossene Ausbildung als Universalschweißer

(*) = Lichtbogenhandschweißen, Metallaktivgasschweißen, Wolfram‐Inertgasschweißen oder Gasschmelzschweißen. 
Insgesamt müssen diese vier verschiedenen Schweißverfahren abgedeckt sein, Reihenfolge bleibt Teilnehmer überlassen.

zusätzliche Anforderungen für   Abschluss Schweißwerkmeister (SWM)
(gilt für alle 3 verschiedenen IWS-Zugangswege)
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